
 

Montageanleitung

ALU axxent PLUS-DK/TBT

Erklärung der Symbole: 		

	       Sicherheitsrelevanter Bereich   	      Sicherheitshinweis 	       Bewegungsrichtung 
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Die folgenden Informationen sind unbedingt zu beachten:

- Richtlinien der Gütegemeinschaft Schlösser und Beschläge e. V.:		  - Dokument-Nr. H45.4200LS001DE
- Grundlegende Hinweise zur Sicherheit: 					     - Dokument-Nr. H45.5200LS001DE
 

Weitere Informationen: 	  

- Wartungs -und Pflegeanleitung: 					     - Dokument-Nr. H45.5200LS004DE
- Anschlaganleitungen: 						      - Dokument-Nr. H48.axntLS007DE...LS021DE
- Abkürzungsverzeichnis: 						      - Dokument-Nr. H45.5200LS002DE

Hinweis: 

Montage und Einstellungen für bisheriges Beschlagsystem „axxent“ weichen ab. Siehe hierzu Dok.-Nr. H45.axntLS004!

ALU axxent PLUS-D/DS

ALU axxent PLUS-K/K-ZV
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ALU axxent PLUS-DK/TBT, -D/DS
Positionierung Beschlagteile I

 Rahmen - Ecklager BSU in Rahmennut klemmen

Hinweis:  
–Reinigen Sie vor der Montage die Rahmen - und Flügelnuten    
  von Klebstoffresten und Bearbeitungsrückständen.

1. Legen Sie das Ecklager bündig in die Rahmennut ein und  
     klemmen Sie es mit den vormontierten Gewindestiften fest  
    (Drehmoment 2,5 ± 0,25 Nm und SW 2,5).

2. Bei Flügelgewicht >100 kg: bohren Sie durch die Senkung 	          
     des Ecklagers in den Rahmen und befestigen Sie das Ecklager 		
     zusätzlich mit der Senkschraube M5 x 13 (o. Abb.) im Rahmen  
     (Drehmoment 2,7 ± 0,25 Nm und PZ2).

1. 2.

 Flügel - Flügelband BSU montieren

4.

6.

7.

5.

3.







Ecklager

Gewindestift

Bohrer Ø 4,2  
(>100 kg)

3. Schieben Sie das Führungsstück wie in nebenstehender  
 Abbildung waagerecht in das Flügelprofil ein. 

Hinweis:  
–Drehen Sie die Zylinderschraube des Führungsstücks nicht an! 

4. Schieben Sie das Flügelband BSU senkrecht in das Flügelprofil  
     ein. Bei Flügelgewicht > 100 kg: Schieben Sie zuerst den    
     Anschlag lang, Pos. 916, in das Flügelprofil ein.  
 
5. Schieben Sie den Ecklagerbolzen senkrecht in das Flügelband  
    BSU ein.
 
6. Schieben Sie den Tragzapfen senkrecht in das Führungsstück ein.
 
7. Drehen Sie den Steuerarm in Pfeilrichtung auf und achten Sie  
    unbedingt auf das Einrasten (Klick-Geräusch) des Tragzapfens im  
    Führungsstück.

Hinweis:  
–Überprüfen Sie, ob der Tragzapfen fest im Führungsstück sitzt!  
–Positionierung und Befestigung des Anschlags lang siehe z.B.  
  Dok.Nr. H48.axntLS007de, Seite 5 	    

Führungsstück

Flügelband BSU

Ecklagerbolzen 

Tragzapfen 

Tragzapfen 

Steuerarm 

 
Bei nicht eingerastetem Tragzapfen besteht Verletzungs-
gefahr, da der Fensterflügel herausfallen kann! 
Der Tragzapfen muss im Führungsstück einrasten. 
 
Bei nicht korrekt befestigtem Anschlag lang (Pos.916)  
besteht Verletzungsgefahr, da der Fensterflügel 
herausfallen kann! 
Der Anschlag muss nach Vorgabe befestigt werden 
      (Drehmoment 2,5 ± 0,25 Nm und SW4).

Führungsstück

Zylinderschraube

H45.axntLS001de 
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> 100 kg: Anschlag lang,  
Pos. 916 zuerst einschieben  
und positionieren



ALU axxent PLUS-DK/TBT, -D, -K
Positionierung Beschlagteile II

 Flügel - Adapter A0022 auf  BS ALU axxent PLUS DK/TBT, -D A0006 klipsen

 Flügel - Schere positionieren 

2

10.

Hinweis:  
–Reinigen Sie vor der Montage die Rahmen - und Flügelnuten    
  von Klebstoffresten und Verarbeitungsrückständen!

9. Bringen Sie die Schere in die geschlossene Position  
     und schieben Sie die Schere in das Flügelprofil ein.
 
10. Halten Sie dabei unbedingt das Abstandsmaß 2 mm von der         
     Schere zum Flügelüberschlag ein. 

8. Klipsen Sie den Adapter A0022 auf das Klemmstück 
     Scherenlager BSO ALU axxent. 
 
Hinweis:  
–Einbau Adapter A0022 nur in Verbindung mit 
  BS ALU axxent PLUS A0006!

 Flügel - Schere befestigen

11.

2,5

11. Drehen Sie die Stanzschrauben der Schere fest ein, aber nicht  
       überdrehen (Nutgrund der Flügelnut durchbrechen).

 Rahmen - Steuerarm positionieren 

12. Positionieren Sie den Steuerarm so, dass er parallel zur  
       Tragarm-Markierung steht; dadurch kann der Fensterflügel    
       leichter in das Ecklager gestellt werden.

Tragarm

Adapter A0022

Klemmstück Scheren-
lager BSO ALU axxent

Tragarm-Markierung
Steuerarm

Schere Gr. 2

H45.axntLS001de 
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 9.

.8

12.



ALU axxent PLUS-DK/TBT   
Montage BSU

 Fensterflügel an der BSU einhängen

85° 

13.

BSU

Hinweis:  
–Für den Einbau des Fensterflügels werden mindestens 2    
  Personen benötigt.

13. Halten Sie den Flügel in einem Öffnungswinkel von ca. 85° 
       und leicht nach unten geneigt.

14.



Zapfen  
Steuerarm

Zapfen 
Tragarm

14. Stellen Sie den Fensterflügel in das Ecklager, indem Sie die	  
       Zapfen des Tragarms und des Steuerarms in die vorgesehenen 
       Aufnahmen im Ecklager schieben.

Hinweis:  
–Achten Sie darauf, dass die Zapfen einhaken! 
–Lösen Sie unbedingt die Zylinderschraube im Führungsstück,    
  bevor Sie fortfahren!

Bei nicht eingehakten Zapfen besteht Verletzungs-
gefahr, da der Fensterflügel herausfallen kann!

 Zapfen des Tragarms und des Steuerarms müssen im Ecklager   
      einhaken.

H45.axntLS001de 
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Hinweis:  
–Um das Einstellen des Fensterflügels in das Ecklager zu    
  erleichtern, kann die Zylinderschraube im Führungsstück leicht  
  angezogen werden. So wird eine unbeabsichtigte Drehung des    
  Scherenarms im nächtsten Arbeitsschritt verhindert.  



 Fensterflügel an der BSO einhängen

ALU axxent PLUS-DK/TBT      
Montage BSO

15.

17.
16.

18.0

20.

Scherenlager

Fensterflügel

15. Drehen Sie den Fensterflügel in einen Öffnungswinkel von ca. 70°.

16. Hängen Sie das Scherenlager in die senkrechte Rahmennut ein.

17. Drehen Sie das Scherenlager nach innen  
       (Richtung Fensterrahmen).

18. Achten Sie darauf, dass das Scherenlager gerade in der  
       Rahmennut liegt.

Bei falscher Lage des senkrechten Scherenlagers in 
der Rahmennut besteht Verletzungsgefahr, da der 
Fensterflügel herausfallen kann! 

 Senkrechtes Scherenlager gerade zur Rahmennut einlegen.

Scherenlager

19.


Scherenlager (Klemmstück)

19. Schieben Sie das Scherenlager mit dem vormontierten Klemm- 
       stück nach oben, bis das Scherenlager an der oberen Rahmen- 
       nutkante anliegt.

20.

21.

21.

 
 
 
20. Begradigen Sie die Drehkralle in der Rahmennut und klemmen  
       Sie diese mit dem vormontierten Gewindestift fest  
       (Drehmoment 2,5± 0,25 Nm, SW 2,5).

21. Überprüfen Sie den Sitz des Scherenlagers an der oberen  
       Rahmennutkante und klemmen Sie anschließend das Klemm-	    
       stück mit der vormontierten Klemmschraube fest  
       (Drehmoment 2,5 ± 0,25 Nm, SW 2,5).

Scherenlager

Drehkralle

Klemmschraube

Klemmstück

H45.axntLS001de 
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ALU axxent PLUS-D/DS     
Positionierung Beschlagteile - ohne MV

 Vorbereitung

Reinigen Sie vor der Montage die Rahmen - und Flügelnuten von 
Klebstoffresten und Verarbeitungsrückständen. 
 

Bei Bedarf: Lösen Sie die Überschlagdichtung im Montagebereich 
ca. 150 mm aus dem Flügelüberschlag. 
 

1. Drehen Sie den Exzenterniet aus der Normallage ca. 90°     
    entgegen dem Uhrzeigersinn. So kann der Scherenarm    
    in Schritt 2. und 4. über den Flügelüberschlag und die  
    Überschlagdichtung gehoben werden.

Hinweis:  
–Der Exzenterniet muss in den nachfolgenden Schritten mehrmals 
verstellt werden. Es wird empfohlen, den Exzenterniet danach 
wieder in die Normallage zu stellen (Sechskant in Richtung 
Scherenende gedreht).  

2. Klappen Sie den Scherenarm ca. 30° nach außen und  
     schieben Sie das Führungsstück ca. 100 mm weit in die  
     Flügelprofilnut ein. 

3. Schieben Sie die Andruckplatte (Kunststoff, schwarz) bis zum   
 Anschlag in die Flügelprofilnut ein.

Hinweis:  
–Die Anschlagnasen der Andruckplatte müssen an der  
  horizontalen Fläche des Flügelprofils anliegen.

4. Positionieren Sie die Drehflügelschere so, das der Zentrierzapfen 
der Aufnahme der Andruckplatte gegenüberliegt.  
Drehen Sie den Exzenterzapfen nun zurück in die Normallage 
und drücken Sie gleichzeitig den Zentrierzapfen mit dem 
Scherenarm in die Aufnahme der Andruckplatte hinein.

Hinweis:  
–Der Zentrierzapfen muss vollständig in der Aufnahme der  
  Andruckplatte sitzen.

	 –Befestigen Sie, falls nötig, die Überschlagdichtung wieder im  
  Flügelüberschlag.

  Weiter mit Schritt 6, Seite 8.

1.





4



2.

3.

4.

 Flügel - Schere positionieren (ohne MV; Beispiel DIN rechts)

H45.axntLS001de 
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Andruckplatte

Aufnahme  
Andruckplatte

Zentrierzapfen

Überschlag-
dichtung

Exzenterniet 
Normallage

SW 4 
ca. 90°

ca. 30°

 Scherenende

Scherenarm

Führungsstück



 Flügel - Schere vorbereiten (mit MV an BS)

Hinweis auf Seite 6 beachten!  
 

1a. Klappen Sie die Drehflügelschere auf und lösen Sie die  
      Senkkopfschraube.

 
 
 
 
 
1b. Entfernen Sie die Senkkopfschraube sowie den Zentrierzapfen  
       aus dem Scherenarm. Klappen Sie die Drehflügelschere wieder  	
       zusammen.  

Hinweis:  
–Andruckplatte (Kunstoff, schwarz), Senkschraube und  
  Zentrierzapfen werden nicht benötigt.

2. Schwenken Sie die Schubstange ALU axxent PLUS-D BS in  
     die Nut des Führungsstücks der Drehflügelschere.  
      
     Verbinden Sie das Kupplungsstück BSO mit der Schubstange  
     ALU axxent PLUS-D BS.

3. Schieben Sie die vormontierte Einheit aus Drehflügelschere,  
     Kupplungsstück, Schubstange ALU axxent PLUS-D BS und  
     Schubstange S3 ca. 150 mm weit in die Flügelprofilnut ein. 
 
     Schieben Sie die Eckumlenkung bis zum Anschlag in die  
     Flügelprofilnut ein. 
 
 
 

4. Schieben Sie nun die vormontierte Einheit aus Drehflügelschere,  
     Kupplungsstück, Schubstange ALU axxent PLUS-D BS und  
     Schubstange S3 über die Eckumlenkung, bis die Aussparung im  
     Führungsstück mit der Nase der Eckumlenkung übereinstimmt.

5. Fixieren Sie die Eckumlenkung  
    (Drehmoment 2,5 ± 0,25 Nm, SW 2,5).

1b.

1a.

ALU axxent PLUS-D/ZV    
Positionierung Beschlagteile - mit MV

 Flügel - Schere koppeln (mit MV an BS)





2.

3.

 



2,5

4.

5.

H45.axntLS001de 
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Schubstange ALU axxent PLUS-D BS

Kupplungsstück BSO

Schubstange S3

Führungsstück

Eckumlenkung



6. Positionieren Sie die geschlossene Drehflügelschere.   
     
7. Stellen Sie ein Abstandsmaß von 2 mm ein, gemessen vom  
     Scherenlager zum Flügelüberschlag.
 
 
 
 
 
 
 

 
8. Drehen Sie die Stanzschrauben der Schere fest ein, aber nicht  
     überdrehen (Nutgrund der Flügelnut durchbrechen).

2

10.

 6.

7.

10.
2,5

8.

ALU axxent PLUS-D/DS    
Positionierung Beschlagteile

 Flügel - Schere positionieren 

 Rahmen - Steuerarm positionieren

11.

9. Positionieren Sie den Steuerarm so, dass er parallel zur  
     Tragarm-Markierung steht; dadurch kann der Fensterflügel    
     leichter in das Ecklager gestellt werden.

Tragarm

Tragarm-Markierung

Steuerarm

9.

H45.axntLS001de 
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ALU axxent PLUS-D/DS  
Montage BSU

 Fensterflügel an der BSU einhängen

85° 

13.

BSU

Hinweis:  
–Für den Einbau des Fensterflügels werden mindestens 2  
  Personen benötigt.

10. Halten Sie den Flügel in einem Öffnungswinkel von ca. 85° 
       und leicht nach unten geneigt.

14.



11. Stellen Sie den Fensterflügel in das Ecklager, indem Sie 	  
       die Zapfen des Tragarms und des Steuerarms in die vorgeseh- 
       enen Aufnahmen im Ecklager schieben.

Hinweis:  
–Achten Sie darauf, dass die Zapfen einhaken! 
–Lösen Sie unbedingt die Zylinderschraube im Führungsstück,    
  bevor Sie fortfahren! 

Bei nicht eingehakten Zapfen besteht Verletzungs-
gefahr, da der Fensterflügel herausfallen kann!

 Zapfen des Tragarms und des Steuerarms müssen im Ecklager   
      einhaken.

10.

11.

H45.axntLS001de 
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Zapfen  
Steuerarm

Zapfen 
Tragarm

Hinweis:  
–Um das Einstellen des Fensterflügels in das Ecklager zu    
  erleichtern, kann die Zylinderschraube im Führungsstück leicht  
  angezogen werden. So wird eine unbeabsichtigte Drehung des    
  Scherenarms im nächtsten Arbeitsschritt verhindert.  



 Fensterflügel an der BSO einhängen

ALU axxent PLUS-D/DS     
Montage BSO

15.

17.
16.

18.0

20.

Scherenlager

Fensterflügel

12. Drehen Sie den Fensterflügel in einen Öffnungswinkel von ca. 70°.

13. Hängen Sie das Scherenlager in die senkrechte Rahmennut ein.

14. Drehen Sie das Scherenlager nach innen  
       (Richtung Fensterrahmen).

15. Achten Sie darauf, dass das Scherenlager gerade in der  
       Rahmennut liegt.

Bei falscher Lage des senkrechten Scheren-
lagers in der Rahmennut besteht Verletzungsgefahr, 
da der Fensterflügel herausfallen kann! 
 

 Senkrechtes Scherenlager gerade zur Rahmennut einlegen.

Scherenlager

19.


Scherenlager (Klemmstück)

16. Schieben Sie das Scherenlager mit dem vormontierten Klemm- 
       stück nach oben, bis das Scherenlager im Nutgrund der  
       oberen Rahmennut anliegt.

20.

21.

21.

17. Begradigen Sie die Drehkralle in der Rahmennut und klemmen  
       Sie diese mit dem vormontierten Gewindestift fest  
       (Drehmoment 2,5± 0,25 Nm, SW 2,5).

18. Überprüfen Sie den Sitz des Scherenlagers an der oberen  
       Rahmennutkante und klemmen Sie anschließend das Klemm-	    
       stück mit der vormontierten Klemmschraube fest  
       (Drehmoment 2,5 ± 0,25 Nm, SW 2,5).

Scherenlager

Drehkralle

Klemmschraube

Klemmstück

12.

13.
14.

15.

17.

16.

18.

18.

17.

H45.axntLS001de 
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ALU axxent PLUS-DK/TBT, -D/DS     
Demontage BSO

 Fensterflügel aushängen

5.

1.

2.

3.70

Hinweis:  
–Für den Ausbau des Fensterflügels werden mindestens 2   
  Personen benötigt.

1. Drehen Sie den Fensterflügel in einen Öffnungswinkel von ca. 70°. 

2. Lösen Sie die Drehkralle am Scherenlager mit dem Innensechs- 
    kantschlüssel; den Schlüssel nicht entfernen.  
 
3. Drücken Sie mit dem Schlüssel durch seitliche Bewegungen den  
    Gewindestift in Richtung Rahmennut und anschließend nach  
    unten.  

4.

Scherenlager (Klemmstück)

4. Lösen Sie die Klemmschraube des Klemmstücks am Scherenlager  
     (siehe auch Pos. 18/20; max. 2 Umdrehungen, nicht  
     herausschrauben).

 

5. Drehen Sie das Scherenlager nach aussen (Richtung Fensterflügel), 
     bis das Klemmstück und die Rahmennut getrennt sind. 

6. Halten Sie den Flügel leicht nach unten geneigt und in einem  
     Öffnungswinkel von ca. 85 0 (siehe auch Seite 4 bzw. 9.) 

7. Heben Sie den Fensterflügel soweit an, das die Zapfen des   
    Tragarms und des Steuerarms aus dem Ecklager ausgehakt werden  
    können (siehe auch Seite 4 bzw. 9).

Hinweis:  
–für die weiteren Arbeiten müssen Ecklager und Flügelband BSU   
  nicht demontiert werden. 

      



6.

7.

5.

H45.axntLS001de 
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5.



9.

8.





Hinweis:  
–Legen Sie den ausgehängten Fensterflügel für die folgenden    
  Arbeiten auf eine stabile Unterlage. 

8. Schwenken Sie den Steuerarm vollständig auf.  
     Drehen Sie die Zylinderschraube im Führungsstück soweit an,  
     das das Führungsstück nicht mehr durch den Steuerarm im Flügel  
     verschoben werden kann.

Hinweis: 
–Die Klemmvorrichtung im Führungsstück ist eine reine Montage -  
  bzw. Demontagehilfe. Sie gewährleistet u.a. die einwandfreie  
  Montage der Beschlagteile an der BSU und darf nicht zur  
  Drehhemmung des Flügels verwendet werden! 

9. Drücken Sie den Steuerarm gegen das verkeilte Führungsstück  
    bis der Tragzapfen aus seiner Einrast-Position gelöst wird.  

 
 
 
10. Ziehen Sie den Steuerarm vollständig aus dem Flügelband und  
       dem Führungsstück heraus. 

11. Das Stellstück kann nun vom Ecklagerbolzen getrennt und  
       ausgetauscht werden. 

Sollte das Stellstück im Flügelband verbleiben, entfernen Sie es mit 
Hilfe eines geeigneten Werkzeugs; z.B. einem Drahthaken, aus seiner 
Position. 

Hinweis:  
–Bei der Montage des Stellstücks und des Ecklagerbolzens  eine  
  ausreichende Schmierung mit säurefreiem Fett laut den Angaben in  
  der Wartungsanleitung, Dok.-Nr. H45.5200LS004, sicherstellen.    
–Für die erneute Montage muss die Zylinderschraube im      
  Führungsstück wieder vollständig gelöst werden (siehe auch Pos. 8).

Bei Verwendung der Klemmvorrichtung im Führungsstück 
zur Drehhemmung besteht Verletzungsgefahr, da der 
Fensterflügel herausfallen kann! 
Klemmvorrichtung immer bestimmungsgemäß einsetzen

ALU axxent PLUS-DK/TBT, - D/DS  
  Demontage BSU und Stellstück

 BSU demontieren 

Keil

Flügelband BSU

Ecklagerbolzen 

Tragzapfen 

Steuerarm Zylinderschraube

Standard-Stellstück 
(schwarz)  
optional: Stellstück AV  
(grau; + 0,5 mm )

Keil

Führungsstück

SW 4

11.

10.





H45.axntLS001de 
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8.

9.

11.

10.

 Stellstück demontieren 



ALU axxent PLUS-K, K/ZV     
Positionierung Beschlagteile I

 Vorbereitung

Reinigen Sie vor der Montage die Rahmen - und Flügelnuten von 
Klebstoffresten und Verarbeitungsrückständen.

Bei Bedarf: Lösen Sie die Überschlagdichtung im Montagebereich 
ca. 150 mm aus dem Flügelüberschlag. 
 





 



2.

3.

4.

 Flügel - Schere positionieren 

H45.axntLS001de 
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4

5.

Andruckplatte

Zentrierzapfen

Überschlag-
dichtung

1. Drehen Sie den Exzenterniet aus der Normallage ca. 90°     
    entgegen dem Uhrzeigersinn. So kann der Scherenarm    
    in Schritt 2. und 4. über den Flügelüberschlag und die  
    Überschlagdichtung gehoben werden.

Hinweis:  
–Der Exzenterniet muss in den nachfolgenden Schritten mehrmals 
verstellt werden. Es wird empfohlen, den Exzenterniet danach 
wieder in die Normallage zu stellen (Sechskant in Richtung 
Scherenende gedreht).  

2. Klappen Sie den Scherenarm ca. 30° nach außen und  
     schieben Sie das Führungsstück ca. 100 mm weit in die  
     Flügelprofilnut ein. 

3. Schieben Sie die Andruckplatte ALU axxent PLUS-K (Druckguss)     
 bis zum Anschlag in die Flügelprofilnut ein.

Hinweis:  
–Die Anschlagnasen der Andruckplatte müssen an der  
  horizontalen Fläche des Flügelprofils anliegen.

4. Positionieren Sie die Drehflügelschere so, das der Zentrier-
zapfen der Aufnahme der Andruckplatte ALU axxent PLUS-K 
gegenüberliegt.  
Drehen Sie den Exzenterzapfen nun zurück in die Normallage 
und drücken Sie gleichzeitig den Zentrierzapfen mit dem 
Scherenarm in die Aufnahme der Andruckplatte hinein.

5. Schieben Sie die Drehflügelschere in Einschubrichtung, bis der 
     Zentrierzapfen vollständig in der Aufnahme der Andruckplatte  
     ALU axxent PLUS-K einrastet. 

Hinweis:  
–Der Zentrierzapfen muss vollständig in der Aufnahme der  
  Andruckplatte einrasten.

	 –Befestigen Sie, falls nötig, die Überschlagdichtung wieder im  
  Flügelüberschlag.

 Schritte 1 - 5 jeweils links und rechts ausführen

1. Exzenterniet 
Normallage

SW 4 
ca. 90°

Aufnahme  
Andruckplatte

ca. 30°

Scherenende 

Scherenarm

Führungsstück



6. Bringen Sie die Drehflügelschere in die geschlossene Position  
     und schieben Sie die Schere in das Flügelprofil ein.
 
7. Halten Sie dabei unbedingt das Abstandsmaß 2 mm von der         
     Schere zum Flügelüberschlag ein. 
 
 
 
 
 
 

 
8. Drehen Sie die Stanzschrauben der Schere fest ein, aber nicht  
       überdrehen (Nutgrund der Flügelnut durchbrechen).

210.

6.

7.

10.
2,5

8.

 Flügel - Schere positionieren 

ALU axxent PLUS-K, K/ZV     
Positionierung Beschlagteile II





Hinweis:  
–Für den Einbau des Flügels werden mindestens 2 Personen    
  benötigt.
–Nehmen Sie aus Sicherheitsgründen den Einbau ohne Verglasung  
  vor.
–Legen Sie bei Bedarf den Fensterflügel zur Montage im Rahmen  
  auf eine geeignete Unterlage.

9. Drehen Sie die beiden installierten Drehflügelscheren nach oben  
    und positionieren Sie den Fensterflügel nahe seiner endgültigen  
    Montageposition im Rahmen.  
 

 

 Fensterflügel unten waagerecht einhängen

Hinweis zur Demontage:  
–Demontageablauf analog ALU axxent PLUS-DK/TBT, siehe  
  Seite 11, Schritte 1 - 5.
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9.

2

2,5





70

0 13.  Achten Sie darauf, dass beide Scherenlager gerade in der  
        Rahmennut liegen.

Bei falscher Lage der waagerechten Scherenlager in 
der Rahmennut besteht Verletzungsgefahr, da der 
Fensterflügel herausfallen kann! 
 

 Waagerechte Scherenlager gerade zur Rahmennut einlegen.

Scherenlager

Scherenlager  
(Klemmstück)

14.  Schieben Sie beide Scherenlager mit den vormontierten  
        Klemmstücken nach außen, bis die Scherenlager im Nutgrund  
        der oberen Rahmennut anliegen.

15.  Begradigen Sie beide Drehkrallen in der Rahmennut und  
        klemmen Sie diese mit den vormontierten Gewindestiften fest  
        (Drehmoment 2,5± 0,25 Nm, SW 2,5).

16.  Überprüfen Sie den Sitz beider Scherenlager an der oberen  
        Rahmennutkante und klemmen Sie anschließend die  
        Klemmstücke mit den vormontierten Klemmschrauben fest  
        (Drehmoment 2,5 ± 0,25 Nm, SW 2,5).

Scherenlager

Drehkralle

Klemmschraube

Klemmstück

11.

12.10.

13.

14.

14.

15.

16.

10. Drehen Sie beide Drehflügelscheren in einen Öffnungswinkel  
       von ca. 70°. 

11. Hängen Sie nacheinander beide Scherenlager in die  
       waagerechte Rahmennut ein. 

12. Drehen Sie beide Scherenlager nach oben (Richtung  
       Fensterrahmen).

 Flügel - Schere positionieren 

ALU axxent PLUS-K, K/ZV     
Montage BSO

Gewindestift

Bei nicht ordnungsgemässer Befestigung der Klemm-
stücke und der Drehkralle in der Rahmennut besteht 
Verletzungsgefahr, da der Fensterflügel herausfallen 
kann! 
 

 Auf korrekten Sitz und Befestigung achten.
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