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ALU 5200-K/ZV
Руководство по монтажу

ПЗ 4

1-ств. прямоугольная откидная 

Алюминий Европаз 15/20 

Размер камеры 21 

Исполнения A0004/A0006/A0022 

Петлевой зазор (ПЗ) 4

Область применения
1 фрамужные 

ножницы
2 фрамужных 

ножниц

Ширина створки (мм) ≥ 535 ≤ 935 > 935 ≤ 1600

Высота створки (мм) ≥ 500 ≤ 2000 ≥ 500 ≤ 2000

Масса створки (кг) макс. 40 кг макс. 100 кг

Соблюдать следующую документацию: 
– Рекомендация по профилю ALU20 документ №: H45.ALUS001RU 
– Руководство по техобслуживанию ALU документ №: H49.ALUS001RU 
– Руководство по уходу ALU документ №: H47.ALUS001RU 
– Инструкция по эксплуатации ALU документ №: H47.ALUS002RU
Необходимо соблюдать:
Предписания/указания по продукту и ответственности (директива VHBH, а 
также действующие документы)! 
Данные производителя профиля и разработчика систем для окон и балконных 
дверей!

Вся документация представлена на портале для скачивания SIEGENIA!
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ALU 5200 Обзор фурнитуры
1-ств. прямоугольная откидная
с центральным прижимомK/ZV

Информация о крутящем моменте и данные по инструменту

 Позиции  Нм (±0,25)

427, 505 1,5       2,5

270 2,5        2,5

546, 908, 916 2,5       4

904, 907 2,7       PZ2

106, 107 2,5       PH2

505

419 505543 543

505

700

505

428 429 427 427 429

543 515 502428 429 427

428502 515 502

505

(505)

505

505

502 515

515

270 270 270

600 

908 

101

105

104 106

107

100 102

103

915 

620 620 

907 907 

904 904 

915 600 

908 

р.1 р.2

р.3 р.4

(546)

546

ШС > 935 ≤ 1600

ШС ≥ 535 ≤ 935
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Список фурнитуры
1-ств. прямоугольная откидная 

с центральным прижимом

ALU 5200
K/ZV

Поз. Шт. Наименование Артикул ЕУ Артикул ЕУ

р.1
100

1

Ручка ALU Si-line Использовать 
только в сочетании 
с соединительным 
набором.

См. обзор ручек ALU 
на портале для скачивания SIEGENIA.

без рис. Ручка ALU Si-line, запираемая на ключ 

р.2
102 Ручка ALU Globe

без рис. Ручка ALU Globe, запираемая на ключ 

р.3
104 Ручка TITAN 

Использовать 
только в сочетании с 
набором приводного 
механизма.

□ 7 x 25 мм, упорные кулачки Ø 10 мм
Использовать только в сочетании с набором для привода.без рис. Ручка TITAN, запираемая на ключ 

р.4
106 Ручка ALU GLOBE RR

См. информацию о ручках ALU Globe RR в документе №: 
H48.ZubhLS006ru на портале для скачивания SIEGENIA.без рис.

Ручка ALU GLOBE RR,  
запираемая на ключ

270 2–3 1) Фрамужная петля ALU SI-серебро MMKB0020-52501_ 1 MMKB0020-52503_ 20
(только при BD ≥ 4) SI-коричневый   MMKB0020-53301_ 1 MMKB0020-53303_ 20

RAL 9010 MMKB0020-50301_ 1 MMKB0020-50303_ 20
RAL 9016 MMKB0020-50401_ 1 MMKB0020-50403_ 20
RAL 9005 MMKB0020-52301_ 1 MMKB0020-52303_ 20
EV 1 MMKB0020-52401_ 1 MMKB0020-52403_ 20
Неокрашенн. MMKB0020-50001_ – MMKB0020-50003_ 20

1–2 Фрамужные ножницы ALU

ШС ≥ 535 
(использовать 
1 фрамужные 
ножницы) 
ШС > 935 
(использовать 2 
фрамужных ножниц).

848876 1 239155 50

427 1 Фрамужные ножницы
428 1 Фиксатор
429 1 Упор

1 Запорная группа ALU-K/ZV MMZV0030-10001_ 1 MMZV0030-10003_ 20
419 1 Шпингалет
502 2 Фиксатор угловой передачи
505 5 Запорная пластина
515 2 Угловая передача VSU
546 1 Упор
700 1 Удлинитель

р.1 
р.2

0...1 Соединительный набор ALU Использовать только 
в сочетании с р.1/р.2. MMKL0060-10001_ 1 MMKL0060-10003_ 20

600 1 Соединительный элемент
908 2 Цилиндрический винт M5 x 12

р.3 
р.4

0...1 Набор приводного механизма ALU

Использовать только 
в сочетании с р.3/р.4 
(см портал для 
скачивания 
SIEGENIA).

MMGI0090-10001_ 1 MMGI0090-10003_ 20

620 1 ESG M6
904 2 Винт с потайной головкой M5 x 35
907 2 Соединительный винт M6

543 1–2 Тяга

ШС ≥ 535  
(использовать 1 тягу). 
ШС > 935  
(использовать 2 
тяги).

848913 1 239162 20

Дополнительные детали

915 0...1 Упор под ручку ALU Использовать только 
в сочетании с р.1/р.2. – – (см. таблицу на стр. 4) 200

1) Начиная с ШС > 1200 мм использовать дополнительную фрамужную петлю ALU в качестве среднего прижима!
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ALU 5200 Последовательность монтажа, варианты и монтаж
1-ств. прямоугольная откидная
с центральным прижимомK/ZV

Варианты исполнения упора под ручку 
(поз. 915) (р.1/р.2)

Высота наплава
(ВН)

2

Z

X
1,

5

ВН
(ММ)

Z
(ММ)

X
≤ 7 ММ

X
> 7 ≤ 8,5 ММ

7–10
≤ 2

MFHA0010-10020_
MFHA0010-10020_

> 2 ≤ 3 MFHA0020-10020_
> 3 –

12 – MFHA0030-10020_ –

Соблюдать последовательность монтажа!

2.

4. 5.

1.

3.

Руководство по 
техобслуживанию ALU 
(см. портал для скачивания 
SIEGENIA)

Руководство по уходу ALU  

(см. портал для скачивания 
SIEGENIA)

Инструкция по 
эксплуатации ALU 
(см. портал для скачивания 
SIEGENIA)

РУКОВОДСТВО ПО 
ТЕХОБСЛУЖИВАНИЮ

ALU

Руководство по техобслуживанию: 
ALU axxent PLUS, ALU 2200, ALU 5100, ALU 5200, ALU-DK/-TBT200, ALU-D300,  
ALU-RB/-SF 

Оконные системы

Дверные системы

Комфортные системы

РУКОВОДСТВО ПО УХОДУ

ALU

Руководство по уходу: 
ALU axxent PLUS, ALU 2200, ALU 5100, ALU 5200, ALU-DK/-TBT200, ALU-D300,  
ALU-RB/-SF 

Оконные системы

Дверные системы

Комфортные системы

ALU

Инструкция по эксплуатации: 
ALU axxent PLUS, ALU 2200, ALU 5100, ALU 5200, ALU-DK/TBT200, ALU-D300,  
ALU RB/SF 

Оконные системы

Дверные системы

Комфортные системы

ИНСТРУКЦИЯ ПО 
ЭКСПЛУАТАЦИИ
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Размеры створок
1-ств. прямоугольная откидная 

с центральным прижимом

ALU 5200
K/ZV

ВС
 (в

ы
со

та
 с

тв
ор

ки
)

ШС (ширина створки)

1) Монтаж средних и дополнительных прижимов см. на стр. 3.

2) В области прохода петель следует удалить уплотнитель наплава (минимальный зазор 4 мм).
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ALU 5200 Размеры на раме
1-ств. прямоугольная поворотная 
с центральным прижимомK/ZV

M
V 

1)

M
V 

85
1)

(> 40 кг / ШС 1200)

Фрамужные ножницы

мин. 17,5
(Свободная поверхность рамы по 

периметру)

По
ло

ж
ен

ие
 р

уч
ки

 G
1 

+ 
 2

8 
(р

.1
/р

.2
)

По
ло

ж
ен

ие
 р

уч
ки

 G
1 

+ 
 7

6 
(р

.3
/р

.4
)  

   

Це
нт

р

ШС/2 + 20

1) Монтаж средних и дополнительных прижимов см. на стр. 3.

Исполнение X Y Z
A0004 18 14 3
A0006 14,5 10 3,5
A0022 15 12 3




