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LM 4200-K/ZV

Der klemmbare Kippfligelbeschlag mit
Zentralverschluss fir Aluminiumfenster

Weitere Angaben und Vorgaben/Hinweise

zum Produkt und Haftung (Richtlinien: VHBH, TBDK und VHBE)
sind unbedingt dem Planungs-Handbuch Aluminium
(H4006.0125DE) zu entnehmen.

Die angegebenen MaBe sind Fertigmafle nach
der Oberfléchenbehandlung der Profile

z. B. Lackierung, Pulverbeschichtung etc.!

BestimmungsgeméBer Gebrauch

Profilauswahl/-abgleich

Rahmenausfihrungen
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1 Kippfligelschere

min. 535 - max. 935
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max. 40 kg

5500 - 2000

Druckdatum 2012-07
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LM 4200-K/ZV Beschlagibersicht

a von 936 mm bis 1600 mm

avon 535 mm bis 935 mm
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la Hebel LM 9  Zylinderschraube M5 x 12
1b Fenstergriff 10 Kupplungsschraube M6
2 Kippband LM 4200 11 ESG LM M6
3 SchlieBteil 12 Senkschraube PZ M5 x 35
4  Schieber 13 Sperre
5  Eckumlenkung VSU 14  Anschlag
6  Klemmstiick EUL 15 Kippfligelschere
7  SchlieBer 16 Schubstange
8  Kupplungslasche 17  Hebelabstitzung LM
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LM 4200-K/ZV Beschlagliste

Pos. Stiick . A q
Materialkurztext 4 Material-Nr. Material-Nr.
1 01 0] Siehe Hebe/ﬁf?ersichf LM Zchng.-Nr.: H4§AZUBHLSOO7de
im Planungshandbuch Aluminium

1 0...1 Fenstergriff (0 7mm x 25, Nocken & 10 mm)

2 2..3"  Kippband LM 4200 silber 1 MMKB0020-525010 20 MMKB0020-525030
braun 1 MMKB0020-533010 20 MMKB0020-533030
weiB RAL 9010 1 MMKB0020-503010 20 MMKB0020-503030

i) weiB RAL 9016 1 MMKB0020-504010 20 MMKB0020-504030
:ug; schwarz RAL 9005 1 MMKB0020-523010 20 MMKB0020-523030
2 EV1 1 MMKB0020-524010 20 MMKB0020-524030
% ESLG 1 MMKB0020-800010 20 MMKB0020-800030
=g) roh 1 MMKB0020-500010 20 MMKB0020-500030
37 1 ZV LMK Var. Set 1 MMZV0030-100010 20 MMZV0030-100030
89 0...1 Kupplungsset LM AO156 fir Hebel LM 1a 1 MMKL0060-100010 20 MMKL0060-100030
1012 0..1  Gefriebeset M6 Trial/RR B ) /252 1 MMGI0090-100010 20 MMGI0090-100030
& 10 mm Nocken
1315 1.2 Kippfligelschere LM el P2 50 v 2 pgabiligelsclieen 1 848876 50 239155
einsetzen

16 1..2  Schubstange <lo B U o 2 Stulectzme en 1 848913 20 239162
einsetzen

17 0...1 Hebelabstitzung LM - - 200 siehe Tabelle

1) ab FB 1201 mm wird empfohlen, ein zusétzliches Kippband LM als MV einzusetzen
Ausfiihrungsvarianten der Hebelabstiitzung (17) L?
USH z X X
<7 mm 7,1-8,5mm O
7-10 mm <2 mm MFHAO0010-100200 MFHAO0010-100200 ! -
7-10 mm 2,1-3 mm MFHAO0010-100200 MFHA0020-100200 ‘
7-10 mm >3 mm MFHAO0010-100200 - [ o
12 mm - MFHA0030-100200 - 55 gl >l &
o
| /8
Lo
52}
o
(@)
<
7-10 I
12, =

H48.4200LS005de

Seite 3



LM 4200-K/ZV  Anschlaghilfen, Abkirzungen

Erforderliche

Materialkurztext

siehe Anschlaganleitung

Werkzeuge LMde 1200
|f———— g ———————————
Abkirzungen
In dieser Anschlaganleitung werden
folgende Abkirzungen verwendet:
+ VSO s3 $3 s3
& o MY Fligelbreite
MV < b Fligelhshe
+ “ BS Bandseite
VS MY ESG Einsteckgetriebe
b2 Griffsitz oben
MV Mittelverschluss
> VS Verschlussseite
vy, VSO Verschlussseite oben
) 7 0T ) Yy S1 Schubstange, Verschlussseite unten (ESG)
BS S2 Schubstange, Verschlussseite oben
S3 Schubstangen, oben waagerecht
S4

Schubstange, entgegen Verschlussseite

H48.4200LS005de
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LM 4200-K/ZV Montageanleitung

Montageanleitung

Vorbereitung

Fligel

bei Getriebe LM
bei Getriebe LM

bei Getriebe LM

bei Getriebe LM
bei Getriebe LM

bei Getriebe LM

Rahmen

Endmontage

Einhéngen
der Kipp-
fligelschere

A
B
C
D

OO ®m>

 m
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ON WD

Ausstanzung fir Hebel LM (1a) / Fenstergriff (1b) vornehmen.
Schubstangenfihrungsnut 6ffnen. )

Im Durchgangsbereich der Bénder gegebenfalls Uberschlagdichtung entfernen
bzw. Fligelprofile nach Angaben auf Seite 6 nacharbeiten.

Schubstangen S1 - S4 nach Angaben auf Seite 6 bearbeiten.

a (Fligelbreite) von 535 mm bis 935 mm:

Anschlag (14) mit Schubstange S3 (16) oben waagerecht einschieben.

Kupplungslasche (8) mit Schubstange S2 und Eckumlenkung VSU (5) an der VS einschieben.
Eckumlenkung VSU (5) mit Schubstange S3 (16) kuppeln und mit Klemmstiick EUL (6) sichern.
Anschlag (14) nach MaBangaben auf Seite é positionieren und mit Stanzschrauben arretieren
(Drehmoment 2,5 + 0,25 Nm).

ESG LM M6 (11) in vorgesehende Offnung (siehe Seite 6 Bild 3) einsetzen.

ESG LM Mé (11) mit Kupplungsschraube M6 (10) an den Schubstangen S1 und S2 verbinden

(PZ 2, Drehmoment 2,75 + 0,25 Nm).

Fenstergriff (1b) mit Senkschraube PZ M5 x 35 (12) anschrauben (PH 2, Drehmoment 2,5 + 0,25 Nm).

a von 936 mm bis 1600 mm:

Anschlag (14) mit Schubstange S3 (16) , SchlieBer (7) und Schubstange S3 (16) mit Anschlag (14)
oben waagerecht einschieben.

Kupplungslasche (8) mit Schubstange S2 und Eckumlenkung VSU (5) an der VS einschieben.
Eckumlenkung VSU (5) mit Schubstange S3 (16) kuppeln und mit Klemmstiick EUL (6) sichern.
ESG LM M6 (11) in vorgesehende Offnung einsetzen.

ESG LM M6 (11) mit Kupplungsschraube Mé (10) an der Schubstange S1 + S2 verschrauben.

(PZ 2, Drehmoment 2,75 + 0,25 Nm).

Fenstergriff (1b) mit Senkschraube PZ M5 x 35 (12) anschrauben (PZ 2, Drehmoment 2,5 + 0,25 Nm).
Anschlége (14) nach MaBangaben auf Seite 6 positionieren und mit Stanzschrauben arretieren
(Drehmoment 2,5 + 0,25 Nm).

a von 535 mm bis 1600 mm:

Schieber (4) mit Schubstange S4 und Eckumlenkung VSU (5) gegeniiber der VS einschieben, mit Schub-
stange S3 (16) kuppeln und mit Klemmstiick EUL (6) sichern.

Hebel LM (1a) mit Zylinderschrauben M5 x 12 (9) anschrauben

(Drehmoment 2,5 + 0,25 Nm).

Kippband LM 4200 (2) nach Angaben auf Seite 6 positionieren und mit Senkschrauben M5 x 7
befestigen (Drehmoment 2,5 + 0,25 Nm).

SchlieBteile (3) nach Angaben auf Seite 7 positionieren und jeweils mit Gewindestift
festklemmen (Drehmoment 1,5 + 0,25 Nm).

Fligel in den Rahmen einlegen.

Lagerbock in Rahmennut einlegen.

Fligel seitlich ausrichten, Fligel &ffnen und Zylinderschrauben am Lagerbock anziehen
(Drehmoment 2,5 + 0,25 Nm).

Fenster auf Funktion priifen.

Bei Bedarf, Fligelandruck iber ExzenterschlieBzapfen einstellen.

Aushebesicherung des Anschlages (14) zuriickschieben (Bild 1). A
BY o
Fasenkopfniet der Kippfligelschere (15) in die vorgesehene %
Fihrung einlegen (Bild 1). ‘ 2
Bild 1
Aushebesicherung des Anschlages (14) loslassen (Bild 2). &
Ip
Sperre (13) in vorgesehende Nut einschieben und einrasten (Bild 2). ;;a'
Bild 2
H48.4200LS005de
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LM 4200-K/ZV FligelmafBe

Fligelbreite von 936 bis 1600 Fligelbreite von 936 bis 1600

S3=a/2-71 S3=a/2-71
o e—( s & [ —r
=it T I e
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) 108 ) ) 108 )

Flugelbreite von 535 bis 935
S3=a-116

Sdmtliche MaBe (in mm) und
Angaben fiir:

Aluminiumfenster

Euronut im Fligel 15/20 mm
Beschlagkammer 21*" mm
Uberschlagbreite 22 mm

Griffsitz b2 > 280

b2 -2001)
b2 - 2352

S2 =
S2=

b/2-258

5S4 =

Kipp-
stellung

b (Fligelhche)

i
L Verschluss-
stellung

Bild 22

1) BearbeitungsmaBe fir
Hebel LM (1a) Bild 1.

2) BearbeitungsmaBe fiir
Fenstergriff (1b) Bild 2
und 3.

3) Im Durchgangsbereich der
Bénder gegebenenfalls
Uberschlagdichtung entfer-
nen bzw. Fligelprofile
nacharbeiten.
Mindestdurchgang 4 mm.

(Getriebe M), 1

Griffsitz b1 > 220

'I — e s
= e N

min. 16
min. 933)

min. 933)

a (Fligelbreite)
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LM 4200-K/ZV Rahmenmafle

Griffsitz b1 + 28 (Kupplungsset LM A0O156) (1a) (b > 1200)

- a/2 + 20
Kippfligelschere Kippfligelschere
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LM 4200-K/ZV  Wichtige Hinweise

Grundlegende Hinweise zur Sicherheit

BestimmungsgemdBer Gebrauch

Der in diesem Dokument beschriebene Beschlag ist zum Einbau in Aluminium-Fensterrahmen durch einen
Fensterbau-Fachbetrieb geméf dieser Anleitung bestimmt. Die Fenster diirfen nur lotrecht eingebaut werden.
Der Fensterbau-Fachbetrieb muss die Eignung des Beschlags fir den Einsatzzweck anhand der Angaben

in dieser Anleitung und in den weiteren angegebenen Dokumenten sicherstellen.

Uberbeanspruchung vermeiden

Lagerbauteile kénnen durch Uberbeanspruchung brechen. Dadurch kann der Fensterfligel herausfallen
und schwere Verletzungen verursachen.

Beschlagteile nicht mischen

Die Beschlagteile sind technisch aufeinander abgestimmt. Wenn Beschlagteile aus anderen Systemen oder von
anderen Herstellern an einem Fenster vermischt verwendet werden, ist die sichere Funktion des Beschlags nicht
sichergestellt. Beschlagteile kénnen brechen und Unfélle verursachen.

* Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung genannten Beschlagteile zusammen an einem Fenster.

Oberfldche der Fenster nur vor der Montage behandeln

* Eine Oberfléichenbehandlung des Fensters nach der Montage der Beschlagteile kann die Funktionstiichtigkeit der
Beschlagteile einschrénken.

Schéiden durch Rost und Ablagerungen vermeiden

Durch korrosionsférdernde Stoffe, Schmutz und Nésse kdnnen Beschlagteile beschédigt werden und Gefahren
verursachen.

* Verwenden Sie keine essig- oder séurevernetzenden Dichtstoffe.

* Verwenden Sie die Beschlagteile nicht in Umgebungen, in denen sich aggressive oder korrosionsférdernde
Bestandteile in der Luft befinden.

* Halten Sie dlle Félze von Ablagerungen und Verschmutzungen frei, insbesondere von Zement- oder
Putzriicksténden.

* Schitzen Sie den Beschlag vor Nésse.

Beschlag nur schonend reinigen

* Reinigen Sie den Beschlag ausschlieBlich mit einem weichen Tuch und milden, pH-neutralen Reinigungsmitteln in
verdinnter Form.

* Vermeiden Sie Kontakt des Beschlags mit Scheuermitteln oder aggressiven, sdurehaltigen Reinigungsmitteln.

* Trocknen Sie den Beschlag nach der Reinigung.

Informationen an den Benuizer des Fensters weitergeben

* Bringen Sie die Benutzer-Information Bestel-Nr. 05083 gut sichtbar am eingebauten Fenster- oder Tirelement an.
* Geben Sie dem Benutzer folgende Druckschriften:

- Wartungs-/Pflegeanleitung SI-AU Bestell-Nr. 17772

- Bedienungsanleitung SI-AU Bestell-Nr. 05766

Haftungsausschluss

*  Wir haften nicht fir Funktionsstdrungen und Beschédigungen der Beschlége sowie der damit ausgestatteten Fen-
ster- und Fenstertiiren, die auf unzureichende Ausschreibung, Nichtbeachtung dieser Anschlaganleitung oder
Gewalteinwirkung auf den Beschlag (z.B. durch nicht bestimmungsgeméfen Gebrauch) zuriickzufihren sind.

SIEGENIA-AUBI KG - Beschlag- und Lisftungstechnik

Postfach 10 05 51 - D-57005 Siegen H48.4200LS005de
Telefon +49 271 39 31-0 - Fax +49 271 39 31-3 33 ' Seite8
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